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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine 
Schlauchverschraubung fur insbesondere flexible 
Schlauche und starre Rohre. Die Verschraubung be- s 
steht dabei aus einem Verschraubungskorper mit einer 
an diesen angeformten Tulle, auf die derzu befestigen- 
de Schlauch geschoben wird. Der Schlauch 1st dabei 
von einem Sichemngsring umfaBt, der von einer Ober- 
wurfmutter In einen der Tulle benachbarten konusformi- io 
gen Stutzen gedruckt wird und dadurch den Schlauch 
einklennmt, siehe z. B. DE 42 1 1 498 A1 . Das hierzu ver- 
wendete Klemmelement kann dabei auch mehrteillg 
ausgebiidet sein, so z. B. DE-OS 22 13 334 Oder DE 
956 554. 15 
[0002] Es hat sich herausgestellt, da3 eine derartlge 
Verschraubung flexible und starre (Kunststoff-)Schlau- 
che bei Raumtemperatur sehr sicher halt, daB jedoch 
bei hohen Temperaturen bis 180'*C und danjber eine 
Lockerung des Verbundes auftritt, so daB die Schlauche 20 
sich unbeabsichtigt aus der Verschraubung Idsen kon- 
nen. Insbesondere ist dies nach einlgen Temperatur- 
lastwechsein der Fall. 

[0003] Die vorliegende Erfindung hat sich daher die 
Aufgabe gestellt, eine derartige Verschraubung dahin- 25 
gehend weiterzuentwickein, daB sie auch bei hoheren 
Temperaturen und auch nach einer Vielzahl von Tem- 
peraturwechseln den Schlauch sicher hdlt. 
[0004] DieLosung dieser Aufgabe gellngt mit Hiife ei- 
ner die Merkmaie des Hauptanspruchs aufweisenden 30 
Schlauchverschraubung. Vorteilhafte Ausgestaltungen 
finden sich in den Unteranspruchen. 
[0005] Durch die Teilung des K!emmk6rpers wird er- 
reicht, daB dessen Telle aus unterschiedlichen l\/lateria- 
lien mit unterschiedlichen Festigkeitswerten ausgebii- 3s 
det werden konnen, d. h. die Aufgaben an die auBeren 
und inneren Klemmkorperbereiche konnen daher unter- 
schiedllch sein. 

[0006] Welterhin hat sich iiberraschendeniveise her- 
ausgestellt, daB nur eine im wesentiichen lineare, ring- 40 
fonnige Aniagekante zwischen dem oberen Stutzen- 
rand und der auBeren Mantelflache des Inneren Konus 
eine verbesserte Klemmwirkung gewShrleistet. Dabei 
iiegt die Klemmkante des Stutzens vorzugsweise etwa 
mitttg zur inneren Aniageflache des Inneren Klemmkor- 
pers am Schlauch. Wie herkdmmlich ist der Stutzen da- 
bei vorzugsweise ebenfalls konisch ausgebiidet, wo- 
durch die Kraflelnleltung In den Verschraubungskorper 
verbessert wird. 

[0007J Der zweite auBere Klemmkorperteil weist eine so 
nach innen zum Schlauch gerich-Der zweite auBere 
Klemmkorperteil weist eine nach Innen zum Schlauch 
gerichtete Lippe auf, die sich an der TrichterflSche des 
Inneren Klemmkorpers abstutzt, so daB diese beim Auf- 
schrauben der Obenwurfm utter in das Schlauchmaterial ss 
eindringt. An die Lippe schlieBt sich daher ebenfalls ein 
Frelraum an. 

[0008] Auf diese Weise ergibt sich sowohl eine Pres- 



sung des Schlauches durch den inneren Klemmkorper 
als auch ein Verkrallen mit den Befestigungsmittein 
durch die Lippe des auBeren Klemmkorpers. Aus der 
Gesamtwirkung der linienfonnlgen Krafteinieitung in 
den inneren Klemmkorper zusammen und dem Verkral- 
len durch die Lippe ergibt sich ein schwingungs- und ins- 
besondere temperaturunabhangiges Verhalten der Ver- 
schraubung. 

[0009] Weiterhin hat sich herausgestellt, daB eine be- 
stimmte unterschiedliche We rkstoffkombi nation fur die 
inneren und auBeren Klemmkorper zusatzliche Festig- 
keitsvorteiie bringt. Der auBere Klemmkorper besteht 
dabei aus Polyetheretherketon (PEEK) und der Innere 
vorzugsweise aus Polytetrafluorethylen (PTFE). 
[0010] Vorteilhaft ist weiterhin eine Auswahl und 
Komblnation von Winkeln fur den Stutzen, der insbe- 
sondere konisch ausgefuhrt ist und einen Offnungswin- 
kel a von etwa 25 - 35', vorzugsweise von 30", besitzt, 
wobei der Innere Klemmkorper einen Mantelwinkel p 
von etwa 28 - 45'', vorzugsweise von 37°, aufweist. 
[0011] Der innere IVIantelkorper besitzt einen oberen 
(auBeren) Trichter, In den der zweite - iuBere - Klemm- 
k6rper eingefugt wird, Qber den bei Kraflelnwirkung 
durch die Uberwurfmutter dessen Lippe axial einge- 
schnurt wird. Dieser Winkel y betragt 85 bis 95^, vor- 
zugsweise 90*". Ebenso schlieBt naturllch die Lippe ei- 
nen auBeren Winkel von etwa 85 - 95**, vorzugsweise 
von 90"*, ein, wobei der innere Schneidlippenwinkel 8 
etwa 55 - 65°, vorzugsweise 60°, betrSgt. 
[0012] Die Lippe selbst ist vorzugsweise vom Klemm- - 
korper abgeknickt ausgebiidet, wobei die InnenflSche 
zylindrisch ausgebiidet ist, so daB beim EInpressen die 
Innenflache auch plan an den Schlauch aniegbar ist. 
Hierdurch ist insbesondere die Eindringtlefe der Lippe 
in den Schlauch begrenzbar, um diesen vor Zerstorung 
zu schutzen, so daB dieser gleichsam als Endausschiag 
fur die Uberwurfmutter dlent. 
[0013] Anhandderbleliegenden FIguren wird die vor- 
liegende Erfindung naher eriautert. 
[0014] Dabei zeigen 

FIgurl die Verschraubung in Explosionsdarstel- 
lung, 

Figur 2 den auBeren Klemmkorper und 

Figur 3 diese in zusammengebautem Zustand. 

[0015] Figur 1 zeigt von oben beginnend den 
Schlauch 5 und darunter die Ubenivurfmutter 4 mit In- 
nengewinde (nicht dargestellt). Darunter ist der auBere 
Klemmkorper 8 gezeigt, der unten die Lippe 12 tragt, 
die beim Verschrauben in das Schlauchmaterial ein- 
dringt. 

[0016] Der Querschnitt des auBeren Klemmk5rpers 8 
ist In Figur2vergrdBert dargestellt. Dieser erste Klemm- 
korpers greift in den Trichter 11 des inneren Klemmkor- 
pers 7 ein, der Trichtenwinkei ydes inneren Klemmkor- 
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pers entspricht daher demjenlgen y des SuSeren 
Klemmkorpers und betragt 85 - 95^ Die Schneidllppe 

12 wird auf der Innenseite eingeschlossen durch den 
Lippenwinkel 6, dieser betragt 55 - 65*. Die LIppe 12 ist 
vom Klemmkorper 8 abgeknickt ausgebildet. 5 
[001 7] Der Verschraubungskorper 1 besltzt eine Tulle 

2, an die radial nach au3en fuBseitig eine Anschlagring- 
Mche 3 anschlleBt. Der Schlauch 5 wird auf die Tulle 2 
geschoben und liegt an der Anschlagringflache 3 auf. 
An die Anschlagringflache 3 schlieBt sich der Stutzen 6 io 
an, der sich vcrzugsweise (In der Darstellung) nach 
oben mit einem Offnungswlnkel a von 25 - 35** enweitert. 
Der Verschraubungskdrper 1 besitzt ein AufBengewlnde 

1 3 sowie einen Sechskant 1 4 zur Verschraubung nnit ei- 
ner Annatur Er kann auch mit Innengewinde und ent- ^5 
sprechendenn Sechskant versehen sein. 

[001 8] FIgur 2 zeigt die besondere Form des auBeren 
(oberen) Kiemmkdrpers 8 aus PEEK. Dieser besitzt ei- 
ne parallel zur MIttelachse der Verschraubung ausge- 
richtete Zylinderflache 15, von. der die in den Schlauch 20 
unter dessen elastischer Verformung eindringende LIp- 
pe 12 abgeknicl<t ist. Die entsprechenden Winkel sind 
in Figur 1 angegeben. Der obere Berelch des Klemnn- 
korpers weist vorteilhaft einen Wulst 16 auf und besitzt 
eine Abschragung 17, so daB auch in diesenn Falle die 25 
Krafteinleitung durch die ObenA^urfmutter inn wesentli- 
chen linienfomnig und definlert mit einem Vektor langs 
der Zylinderflache 15 erfolgt. 

[0019] Figur 3 veranschaullcht den Zusammenbau 
der Telle mit dem Verschraubungskorper 1. Der 30 
Schlauch 5 ist Ober dIeTQIle 2 bfs an die Anschlagfl&che 
3 geschoben und durch die Verschraubung mit Hilfe der 
Ubenvurfmutter 4 und der Klemmkorper 7, 8 gesichert. 
[0020] Durch die schreig verlaufende SuBere Mantel- 
flache 9 des inneren Klemmkorpers 7 mit der davon ab- 55 
weichenden Schrage des Stutzens 6 entsteht ein Frei- 
raum 10. d. h. die Oberkante des Stutzens 6 iiegt linien- 
formig am Klemmkorper 7 an. Ebenso ruht die Uber- 
wurfmutter4 krelslinienfomnig auf dem oberen Klemm- 
korper 8. Durch die Kombination der erfindungsgema- 40 
Ben l\^erkmale entsteht eine hochtemperaturfeste Ver- 
schraubung. Unter einem Dmck von 6 bar entsteht auch 
bei haufigem Abkuhien bel 180°C keine Undichtigkeit. 

Bezugszeichenliste 45 
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PatentansprOche 

1 . Schlauchverschraubung aus Kunststoff fur flexible 
Schliuche und starre Rohre (5), bestehend aus ei- 
nem Verschraubungskorper (1 ) mit einem AuBen- 
gewinde und darauf aufschraubbarer Uberwurfmut- 
ter (4) und einer inneren TOile (2), auf die der 
Schlauch (5) aufschiebbar Ist, an welche bodensei- 
tig eine Anschlagringflache (3) angefomit Ist, an die 
sich ein Stutzen mit einer kegeligen Erwelterung (6) 
anschlleBt, in den ein diesen ubenragendes Klem- 
melement einfuhrbar ist, das mit der Uberwurfmut- 
ter (4) zusammenwirkt, mit den foigenden IVIerkma- 
ien: 

a) das Klemmelement besteht aus einem er- 
sten (7) und einem zweiten (8), axial hinterein- 
ander angeordneten Klemmkdrper, 

b) der erste, in Einschubrlchtung gesehen vor- 
ne angeordnete Klemmkorper (7) weist eine 
kegelige Manteifiache, deren l\^anteiwlnkei ^ 
groBer Ist als ein Offnungswlnkel a der kegeli- 
gen Erwelterung des Stutzens (6), und 

c) an seiner Ruckselte einen Trichter (11) auf, 
gegen den der zweite Klemmkdrper (8) aniiegt, 

d) der zweite Klemmkorper (8) besitzt eine ra- 
dial einwSrts gerichtete Lippe (12). 

2. Schlauchverschraubung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzelchnet, daS der auBere Klemm- 
korper (8) aus Polyetheretherketon (PEEK) gefer- 
tigt ist. 

3. Schlauchverschraubung nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzelchnet, daB der innere Klemmkor- 
per aus Polytetrafluorethylen (PTFE) hergestelltlst. 

4. Schlauchverschraubung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daB der 

Stutzen (6) einen Offnungswlnkel a von etwa 25 - 
35" und der innere Klemmkorper einen Mantelwin- 
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kel p von etwa 28 - 45° besitzen. 

5. Schlauchverschraubung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Trichterwinkel y des inneren Klemmkorpers (7) etwa s 
85 ' 95'' aufweist. 

6. Schlauchverschraubung nach einem der AnsprO- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 

Schneldlippenwinkel 6 etwa 55 - 65** betragt, io 



Schlauchverschraubung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lip- 
pe (1 2) des auBeren Klemmkorpers (8) von diesem 
abgeknickt ist, wobel die Innenflache des Klemm- 
k6rpers zyiindrisch ist. 



Claims 



3. 



4. 



Screw coupling for hoses of synthetic material for 
flexible hoses and rigid pipes (5), consisting of q 
screw coupling body (1) with an outer thread and a 
union nut (4) screwable thereon and an inner socket 
(2) on which the tube (5) can be pushed on on which 
at the bottom a stop annular surface (3) is fomried 
on which is attached a connection piece with a con- 
ical widening (6) in which can be inserted a clamp- 
ing element projecting over this which cooperates 
with the union nut (4), with the following features: 

a) the clamping element consists of a first (7) 
and a second (8) clamping bodyan-anged axi- 
ally behind one another, 

b) the first clamping body (7), seen in the inser- 
tion direction, arranged in front has a conical 
generated surface the surface angle p of which 
is greater than an opening angle a of the coni- 
cal widening of the connecting piece (6) and 

c) on its rear side lies a funnel (11) lying against 
the second clamping body (8), 

d) the second clamping body (6) possesses a 
radially inwardly directed lip (12). 

Screw coupling for hoses according to claim 1, 
characterised in that the outer clamping body (8) 
Is made from polyether ether ketone (PEEK). 

Screw coupling for hoses according to claim 1, 
characterised In that the Inner clamping body Is 
produced from polytetra-fluoroethylene (PTFE). 

Screw coupling for hoses according to one of claims 
1 to 3, characterised in that the connecting pieces 
(6) possess an opening angle a of about 25 - SS"" 
and the Inner clamping body has a surface angle p 
of about 28 - 45''. 



7. 



Screw coupling for hoses according to one of claims 
1 to 4, characterised In that the funnel angle Y of 
the Inner clamping body (7) has about 85 - 95*. 

Screw coupling for hoses according to one of claims 
1 to 5, characterised in that the cutting edge 5 
amounts to about 55 - 65**. 

Screw coupling for hoses according to one of claims 
1 to 6. characterised In that the lip (1 2) of the outer 
clamping body (8) is bent from this , whereby the 
inner surface of the clamping body Is cylindrical. 
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15 Revendlcations 



Raccord filet6 en matlere plastlque pour tuyaux 
flexibles et tubes rigides (5), comprenant un corps 
de raccord (1) muni d'un flletage ext6rieur et d'un 
ecrou k chapeau (4) vissable sur celul-ci et une 
douiile inteme (2) surlaquelle letuyau (5) peut §tre 
gliss6 et surlaquelle estfonn^e, c6t6 embase, une 
surface annulaire de but6e (3) contigue k un man- 
chon t §vasement conique (6), dans lequel peut 
etre Insdr^ un ^l^ment de sen^age le d^passant, qui 
coop&re avec i'^crou k chapeau (4), ayant les ca- 
ract^ristiques sulvantes : 

a) i'6l6ment de serrage est compos6 d'un pre- 
mier (7) et d'un deuxl^me corps de sen^age (8) 
disposes axlalement I'un den-l6re I'autre, 

b) le premier corps de serrage (7), dispose de- 
vant dans le sens d'tnsertion, comprend une 
surface latSrale conique dont Tangle p est plus 
grand qu'un angle d'ouverture a de T^vase- 
ment conique du manchon (6) et, 

c) sur sa face arrifere, un c6ne (11 ) centre lequel 
s'appuie le deuxieme corps de serrage (8), 

d) ledit deuxieme corps de serrage (8) poss^de 
une l§vre (12) radiatement toum6e vers i'lnt6- 
rieur. 

2. Raccord filets selon la revendication 1 , caracterlse 
en ce que le corps de serrag6 extSrieur (8) est r6a- 
Iis6 en poly^ther^ther-c^tone (PEEK). 

3. Raccord filets selon la revendication 1 , caracterlse 
en ce que le corps de serrage IntSrieur est r^aiis^ 
en polytdtrafluordthyldne (PTFE). 

4. Raccord filets selon Tune des revendlcations 1 k 3, 
caracterlse en ce que le manchon (6) poss^de un 
angle d'ouverture a d'envlron 25 - 35*" et le corps 
de serrage int^rieur un angle p d'envlron 28 - 45**. 

5. Raccord fllet6 selon I'une des revendlcations 1 k 4, 
caracterlse en ce que I'angle de cone ydu corps 
de serrage int6rieur (7) est d'environ 85 - 95**. 
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6. Raccord filets selon Tune des revendications 1 k 5, 
caracterise en ce que ('angle 5 de la l&vre de coupe 
est d'environ 55 • 65^. 

7. Raccord filets selon Tune des revendications 1 k 6, 
caracterise en ce que la l&vre (1 2) du corps de ser- 
rage ext^rieur (8) est infi^chle par rapport k celui- 
ci. la surface int§rieure dudit corps de serrage 6tant 
cyllndrique. 
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